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OPERASYONEL MÜKEMMELLİK
PROJELERİ

F A T İ H  M E H M E T  T U R C A N
K u r u m s a l  P e r f o r m a n s  T a s a r ı m c ı s ı

( O p e r a s y o n e l  M ü k e m m e l l i k  P r o j e l e r i
K u r u m s a l  F a r k ı n d a l ı k  A t ö l y e l e r i )

Kurumların rekabetin kızıştığı günümüz dünyasında,  
kaynaklarını ideal oranda kullanması en önemli
gerçeğidir. Bu gerçeği ise Operasyonel Mükemmellik
yolculuğu hem sistem, hem insan alanlarında güçlü
destekler sunmaktadır. Operasyonel süreçleri fiziksel
üretim sahaları, dijitaldeki uygulamalar ve ofisteki
akış alanlarında, israftan arındırarak, maliyetleri
azaltan ve rekabette finansal gücü sağlayan,
üretkenlik, verimlilik performans katmanlarını bu
üretim/yönetim metodunu, güçlü bir araç olarak
kullanıyor ve kurumsal anlayışa dönüştürebiliyoruz.
Sürdürülebilirliğin sıkça dile getirildiği bugünlerde
bunu bir anlayışla başarmak mümkündür.



3 - 6 AYLIK PROJE SÜRECİ

1 + 1 YILLIK PROJE SÜRECİ

PROJELERİMİZ

SÜRECE VE İNSANA ÖZGÜ
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Projeler Sonrası İyileşme Oluşan İyileşme Alanları
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3 - 6 Aylık Pilot Bölge Proje Çalışması
Çalışma süresi, çalışan sayısı ve üretim çevrim süresine
bağlı olarak değişir.
Pilot bölgelerde, özellikle hat dengeleme, seri üretim
alanlarında SMED, OEE gibi yalın üretim araçlarıyla
israf kaynaklarının tespiti ve ortadan kaldırılmasına
odaklanır.
Uzun eğitimler yerine, sahada pilot bölgede pratik
metot çözümleri sağlar.
Üretim esnekliğinin sağlanmasını çevik yaklaşımlar
geliştirmeyi hedefler.
Sürekli akışı engelleyen darboğaz çözümleri içerir.


